Kompozyty polimerowe

CWICZENIE 2

Otrzymywanie wyrobow z kompozytow polimerowych

metodg VVacuum Casting

Cel éwiczenia

Celem ¢wiczenia jest zapoznanie si¢ z technikg odlewania proézniowego hybrydowych
kompozytow z nienasyconych zywic poliestrowych i zywic epoksydowych z dodatkiem

napetniaczy.

Materialy stosowane do badan:

Tabela 1 Sktad kompozycji odlewniczych

Orientacyjny
Rodzaj zywicy Uktad utwardzajacy czas zelowania
mieszaniny,
Sktadniki Udziat temperatura
wagowy, % | 25°C
Zywica epoksydowa (Epidian 6) [trietylenotetramina 13 120200 min
Zywica poliestrowa (Polimal | Inicjator 3
1099)
20+40 min

Laczenie poszczegdlnych skladnikéw mieszaniny do odlewania odbywa si¢

bezposrednio przed procesem odlewania.

Wykonanie éwiczenia:
Nalezy wykona¢ 4 odlewy, kolejno z nienapetnionej zywicy epoksydowej oraz nienapetnionej
zywicy poliestrowej oraz zywic z dodatkiem napetniaczy.

W celu otrzymania kompozytéw nalezy:
1. Przygotowa¢ kompozycje epoksydowe lub poliestrowe z dodatkiem 20 mas. napetniaczy
z wykorzystaniem szybkoobrotowego miksera z mieszadlem turbinowym o predkosci

obrotowej 5 000 min™t. Proces nalezy prowadzié przez 15 min w temperaturze 30 °C.



2. Odgazowac¢ przygotowane kompozycje w komorze prézniowe;.

Rys. 1. Odgazowanie uzytych do badan kompozycji za pomoca komory UGKS500

3. Przygotowac formy silikonowe i je wygrza¢ w temperaturze 50°C.
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Rys. 2. Wyg.rzewanie form silikonowych suszarce z wymuszonym obiegiem

4. Przygotowane w ten sposob formy oraz sktadniki sa gotowe do umieszczenia w komorze

prozniowej 1 do rozpoczgcia procesdw odgazowania, mieszania i odlewania (rys. 3).



Rys. 3. Proces odlewania prézniowego

Po zakonczeniu procesu odlewania i wykonaniu obrobki cieplnej. Zalane
kompozycjami zywicznymi formy pozostawi¢ na okoto 3 godziny (w przypadku zywic
epoksydowych ten czas moze si¢ okaza¢ dtuzszy) w pokojowej temperaturze. Po tym czasie
wyjac odlew formy i1 wstawi¢ do suszarki wiaczajac ogrzewanie. Po osiggnigciu temperatury
80°C utrzymywac ja przez 2 h, a nastgpnie wylaczy¢ ogrzewanie suszarki. Po swobodnym
schlodzeniu si¢ suszarki do temperatury pokojowej wyja¢ z niej odlew 1 oczysci¢ go z

ewentualnych nadlewow, kanatow wlewowego 1 odpowietrzajacych (rys. 4).

Rys. 4. Rozformowanie prototypu: 1) elementy sktadowe formy silikonowej, 2) prototyp kota
zebatego



Opracowanie wynikow:

Oznaczy¢ skurcz liniowy Sy w % dla kazdego z otrzymanych odlewoéw wg wzoru:

L.—L
Si=—"—==L.7100
L

F

gdzie:

Si - skurcz liniowy,

LF - wybrany liniowy wymiar gniazda formujacego, mm,
Le - odpowiadajacy Lr wymiar otrzymanego odlewu, mm.

Poréwna¢ pomigdzy soba odlewy z poszczegolnych zywic oraz oceni¢ wplyw dodatku
napetniaczy na stabilno$§¢ wymiarowg odlewow.

Wybrane zagadnienia niezbedne do kolokwium:

Kompozyty proszkowe (definicja, rodzaje, charakterystyka).
Zastosowanie kompozytow proszkowych.

Warstwy licowe, gel coat, top coat).

Kompozyty z wtoknem krotkim.

Napehiacze proszkowe (rodzaje, charakterystyka).

L

Budowa chemiczna nienasyconych zywic poliestrowych typu Polimal 1 zywic
epoksydowych typu Epidian.

7. Sieciowanie nienasyconych zywic poliestrowych i epoksydowych.

8. Zastosowanie zywic poliestrowych do otrzymywania wyrobow metoda odlewania.

9. Trudnosci technologiczne wystepujace podczas odlewania zywic

a) skurcz odlewniczy

b) efekt cieplny sieciowania

C) lotnos¢ i toksyczno$¢ monomerdw sieciujacych
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